DECIDE!

Sa kommer du igang med ett cirkulart tank

CIRKULAR DESIGN + CIRKULARA AFFARSMODELLER + HALLBAR PRODUKTUTVECKLING




Dags att stalla om.

Begrepp som omstillning, cirkularitet och koldioxidavtryck finns overallt just nu.Vi vet
att var nuvarande linjara ekonomi — baserad pa att utvinna, producera och slinga — inte
ar hallbar i langden.Vi vet ocksa att den cirkuliara ekonomin ir en nédvindig omstallning,
men hur ska vi komma igang? Rent konkret? Just i vart foretag?

Som ett resultat av projektet DECIDE har vi skapat en guide for att underlatta omstall-
ningen.Vi hoppas kunna inspirera och hjilpa dig att komma igang med omstallningen till
ett cirkulart affarstink, och i slutindan mera hallbara och cirkuldra produkter och tjanst-
er. Cirkularitet ar i dag en nyckelfraga — kunder, lagstiftning och nya direktiv stiller krav
pa omstillning genom hela vardekedjan. Genom att implementera strategier for cirkular
ekonomi kan du inte bara bidra till en mer hallbar framtid utan ocksa fa fordelar i form
av minskade kostnader, okad resurseffektivitet, forbattrat rykte och nya affirsmaojligheter.
Genom att skapa produkter som ar designade for att halla lange och som latt kan repare-
ras och atervinnas skapar vi ett slutet kretslopp som gynnar bade miljon och ekonomin.

Malgruppen ir tillverkande foretag i Jakobstadsregionen, samt befintliga och potentiella
underleverantorer och kunder. Denna guide visar hur ett cirkulart tank kan forverkligas
i praktiken. Har hittar du konkreta exempel pa foretag som med hjalp av cirkulara de-
signprinciper lyckats skapat forutsattningar for att mota framtidens krav, men som ocksa
minskat sitt koldioxidavtryck och anammat ett nytt tankesatt.

Vart basta tips? Starta redan i dag.
Guiden bestar av tre teman som kan anvandas var for sig eller som en helhet:

Cirkuldr design ¢ Cirkulara affirsmodeller « Hallbar produktutveckling

* Alla mérkblda Idnkar i guiden dr klickbara — lds gédrna mer pd organisationernas egna hemsidor.

DEVELOR, Developing Circular Design

Projektet DECIDE vill hjalpa niringslivet i Jakobstadsregionen

att svara pa det 6kade kravet pa omstillning till cirkuliar ekonomi
redan i produktens planeringsskede. Det handlar om att rikta fokus
pa hela produktlivscykeln och om en férdjupad forstaelse for cirku-
lar produktion. Vi vill starka foretagens formaga att utveckla sina
egna produkter, tjanster och affirsmodeller, men ocksa tillsammans
med experter och foretagsutvecklare hjalpa till att utveckla cirku-
lara I6sningar med utgangspunkt i design och produktplanering.
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En framgangsrik region.

| Jakobstadsregionen finns i dag 6ver 6800 fo-
retag och hela 32 procent av dem tillhor kate-
gorin tillverkande industri.Vara foretag har en
total omsittning pa 3,55 miljarder euro och
tillsammans exporterar de varor till ett varde
av 2 miljarder euro.

Vi ar ocksa en foregangare inom cirkular
ekonomi. Det regionala utvecklingsbolaget
Concordia har linge arbetat for att hjalpa fo-
retag att stalla om. Ar 2019 lanserades fard-
planen Osterbotten stiller om — firdplan
for hallbarhet och cirkuldr ekonomi och nu
tar vi nasta steg. Den har verktygsbacken ar
ett resultat av projektet Developing Circu-
lar Design — DECIDE — som startade varen
2022. Projektet har genomforts som ett sam-
arbete mellan Jakobstadsregionens utveck-
lingsbolag Concordia, Yrkeshogskolan Novia
och Yrkeshogskolan Centria, och finansieras
av EU:s regionala utvecklingsfond REACT och
Osterbottens Forbund.

Fokus for projektet DECIDE ar cirkular
design, cirkulira affirsmodeller och hallbar
produktutveckling. Malet ar att stirka regio-
nens ambition att vara en foregangare och
visa vagen i den globala omstallningen till ett

JAKOBSTADSREGIONEN
PIETARSAAREN SEUTU

mer cirkulart samhalle. Samtidigt vill vi bidra
till att starka konkurrenskraften hos den till-
verkande industrin.

Den langa traditionen av samarbete mel-
lan branscher och foretag gor regionen till
en idealisk plats for nya gemensamma kliv in i
omstallningsarbetet. Genom samarbete, kun-
skapsdelning och resurseffektivisering kan vi
tillsammans gora betydande framsteg mot en
cirkular ekonomi.

Hallbarhet ar en naturlig del av regionens
DNA och manga av regionens foretag ar re-

dan i dag branschledare i omstallningsarbetet.

Vi har kommit en bra bit pa vag, men ar aven
medvetna om att vi fortfarande har mycket
kvar att gora for att leva upp till var vision om
den hallbara Jakobstadsregionen — en plats
dar ansvar, kvalitet och langsiktighet ar natur-
liga element i vardagen. De har tre faktorerna
aterspeglar och konkretiserar allt det hallbar-
hetsarbete som redan gors i regionen, och ar
en bra utgangspunkt nar vi ska ta nista steg.

Kdilla: Jakobstadsregionens utvecklingsbolag Concordia:

Exportvdrde och investeringar i Jakobstadsregionen 2019

n - tre drivkrafter

Ansvar dr en del av vart DNA. Det syns i vart
satt att leva och jobba. Fértroende, genuinitet och
engagemang ar sjalvklarheter for oss.

Har dr ett handslag ett handslag.

Jakobstadsregionens branschledande foretag
driver héllbarhetsarbetet pa manga fronter,
med kvalitet i fokus. Vi @r helt enkelt vana
att gora saker ordentligt, med kénsla och expertis.
Har bor kvaliteten.

Langsiktigt tdnkande &r en nyckelfaktor till
framgdngen fér manga av regionens familjedgda
foretag. Denna framforhallning grundar sig pa var
historia, vara virderingar och breda nitverk.
Hos oss &r langsiktiga och hallbara I6sningar
viktigare @n kortsiktiga fordelar.
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Har du koll pa begreppen? Principer for cirkularitet.

" Cirkularitetens tio R
CIRKULAR EKONOMI  Ett regenerativt system dar resurstillforsel och avfall, utslapp och en-

ergilackage minimeras genom att material- och energikretsar fordrojs,
sluts och minskas. Detta kan astadkommas genom langsiktig utform- REGENERATE * Att hitta nya affirsmaojligheter som foljer naturliga
ning, underhall, reparation, ateranvandning, atertillverkning, renovering cykler och forbittrar naturens vilbefinnande.

och atervinning. (Geissdoerfer et al. 2017)

CIRKULAR DESIGN  Anvindning av idéer och verktyg inom cirkulir ekonomi for att bittre
utforma, planera och fornya var varld — fran produkter till stader och

kopbeteende.
. REFUSE * Att dverge skadliga produkter eller hitta nya KORTA
CIRKULAR OFFENTLIG Handlingsplan som syftar till att integrera cirkular ekonomi i offentlig mojligheter att erbjuda samma typer av funktioner LOOPAR
UPPHANDLING  upphandling, som star for cirka 14 procent av EU:s BNP. Det innebar med en radikalt forindrad produkt. DESIGNFASEN

att cirkularitetskriterier kommer att inga i offentliga upphandlingar av
produkter och tjanster, och kan leda till nya cirkulara upphandlingsdi- RETHINK * Att fordndra produkten ur ett livscykelperspektiv
rektiv pa EU- och nationell niva. genom att 6ka anvandningen, fa in fler funktioner

och optimera cirkulerbarheten.
EKODESIGN-  Ett faststallt ramverk for hur produkter ska tillverkas for att avsevart

DIREKTIVET  forbattra deras cirkularitet, energiprestanda och andra miljomassiga REDUCE * Att minimera mangden material, kemikalier
hallbarhetsaspekter. Stiller bland annat minimikrav for produkters och energi som ingar i produkten, och dirigenom
energieffektivitet, materialeffektivitet, hallbarhet och reparationsbarhet. mangden avfall som genereras. Aven att undvika
Genom att faststalla dessa krav syftar direktivet till att framja utveck- sa kallade monstrudsa hybrider.
lingen av mer hallbara produkter och att ge konsumenterna
mer energieffektiva och miljovanliga val.

EPR - UTOKAT  Handlingsplan som kriver utvidgning av EPR-system till att omfatta alla « Ateranvindning av kvalitetsprodukter med MELLAN-
PRODUCENTANSVAR  produkter, inklusive textilier, konstruktion och mébler, och forpack- bibehallen funktion, bide av nya anvindare eller LANGA
ningar, vilket innebir att tillverkare kommer att ansvara for insamling i nya slags system. LOOPAR

och atervinning av sina produkter vid slutet av sin livslaingd. Detta kan KONSUMTIONS-
leda till ny EPR-lagstiftning pa EU- och nationell niva. REPAIR * Att sikerstilla reparationsbarheten av trasiga FASEN
eller defekta produkter sa att produkten kan

EU-TAXONOMI  Ett klassificeringssystem som identifierar ekonomiska aktiviteter som aterfa sin orginalfunktion.

kan anses vara miljomissigt hallbara, med syfte att ge klarhet och
transparens for investerare och foretag genom att etablera ett gemen- REFURBRISH * Att uppdatera en produkt sa att den kan
samt sprak och ramverk for hallbar finansiering. Tillverkningsforetag ingd i nya forsaljningsled.

kommer att behova anpassa sin affarsverksamhet till EU:s taxonomi-
kriterier for att fa tillgang till hallbar finansiering, och kan dven anvinda REMANUFACTURE * Att ateranvanda kvalitativa delar fran uttjanade
taxonomin for att utveckla en mer cirkular strategi. produkter i produktionen av nya produkter med

samma eller liknande funktion.

KOLDIOXID- De totala utslippen av vixthusgaser fran en viss fokuspunkt (produkt,
FOTAVTRYCK  produktion eller verksamhetsomrade) uttryckt i koldioxidekvivalenter, REPURPOSE * Att ateranvanda kvalitativa delar eller helheter fran
CO2.Vanligtvis kopplat till livscykelanalysen. uttjanta produkter i produktionen av nya produkter

med en ny typ av funktion.
KOMPOSIT  Ett material som kombinerar tva olika typer av ingdende material for

att skapa ett nytt material med nya egenskaper.

LIFE CYCLE En analysmetod fran vagga till grav eller fran vagga till vagga for att RECYCLE « Processering av material for att bibehalla LANGA
ASSESSMENT, LCA  beddma miljopaverkan i samband med alla stadier av en produkt, samma hoga eller ligre kvalitet. LOOPAR
produktion eller foretags verksamhet. Bedomningsmetoden foljer ISO RETURNERING

[4040-riktlinjerna och ger ett koldioxidavtryck for en viss fokuspunkt. RECOVER * Forbrinning eller processering av material
for att utvinna energi.

e Lis mera:

Programmet for frdmjande av cirkulér ekonomi
Circular Economy Action Plan

Kadllor:

Potting, J., Hekkert, M. P, Worrell, E., & Hanemaaijer,A. (2017). Circular economy:
measuring innovation in the product chain. Planbureau voor de Leefomgeving, (2544)

Morseletto, P. (2020). Restorative and regenerative: Exploring the concepts
in the circular economy. Journal of Industrial Ecology, 24(4), 763-773



https://ym.fi/sv/programmet-for-framjande-av-cirkular-ekonomi
https://ec.europa.eu/environment/circular-economy/pdf/new_circular_economy_action_plan.pdf

Cirkular design.

Mojligheten att paverka en produkts klimatavtryck ar som storst
i designskedet.Att utforma produkter och produktionsprocesser
i enlighet med cirkulara principer ar enklast och mest effektivt
i idé- och utvecklingsfasen.Till skillnad fran traditionell tillverkning
som fokuserar pa slutanvandaren tar cirkular design hansyn till alla
inblandade parter i processen att utvinna, bygga, anvanda och kassera
produkter, vilket skapar nya varden och resurseffektivitet.

| det har avsnittet visar vi exempel och riktlinjer for hur
produkter kan designas for att kunna repareras, uppgraderas,
atervinnas och fa en forlangd livstid.

Allt borjar med design.

Design ar ett kraftfullt verktyg. Cirkular de-
sign beskrivs som motorn i den cirkulara om-
stallningen och ett satt for tillverkande fore-
tag att minska sin miljopaverkan och optimera
produktens hallbarhet. Faktum ar att design-
processen bestammer upp till 80 procent av
en produkts miljoavtryck.

Manga foretag i Jakobstadsregionen har
anammat cirkulara designstrategier for att
stilla om sin verksamhet mot minskat avfall
och farre fororeningar. Genom att anta ett
livscykelperspektiv och redan fran borjan de-
signa bort avfall och fororeningar kan foretag
skapa produkter med lang livslingd och bygga
in mekanismer for ateranvandning och ater-
vinning. Beslut som fattas i designprocessen ar
avgorande i dvergangen till en cirkuldr ekono-
mi och har formaga att driva pa omstallningen
fran teori till handling.

Bakom alla produkter vi kommer i kontakt

med i vardagen finns beslut som fattas i de-
signskedet. Dessa beslut ar en direkt orsak till
de mangder avfall och fororeningar som gene-
reras i dagens linjara ekonomi och i den miljo-
forstoring som orsakas av resursutvinning.

Design kan omskapa allt fran produkter
till hela leveranskedjor och affirsmodeller. |
en linjar ekonomi ror sig material i en kedja
som kan beskrivas som “take-make-use-lo-
se”. Nackdelarna med detta system ar flera.
Forutom negativ klimatpaverkan forsvinner
ocksa det ekonomiska vardet nar en kasserad
produkt tas ut ur systemet och blir avfall.

Genom att i stillet designa produkter sa
att de enkelt ska kunna tas isar och repareras,
och genom att sakerstalla att de materiella
bestandsdelarna ska kunna ingd i en ny pro-
duktionskedja behalls det materiella vardet i
ett slutet kretslopp — biosfaren eller teknos-
faren.

Nyckelprinciper for cirkular design

2,

Designa Hall produkter
bort avfall och och material
fororeningar i anvandning

3.

Berika
naturen

e Minimera mangden e Designa for nya slags e Byt ut malsittningen “mindre
skadliga och giftiga amnen. materialfloden, system skadlig for naturen” och designa

och infrastruktur som
stoder cirkuleringstjanster.

® Minimera antalet olika
material och tiank forenkling.

e Designa utgaende fran
ett livscykelperspektiv
med tanke pa reparation,
uppdatering och atertag av
material efter anvandning.

Y 4

Kdlla: Ellen MacArthur foundation

® Bygg upp delningsplatt-
formar for att forlanga
produktens livslangd.

3@ |

natur, vatten och jordbruk.

i stallet produkter och system som
kan tillfora nya varden som berikar


https://ellenmacarthurfoundation.org

Separering

av de tva kretsloppen for biologiska och tekniska material.

Monstruosa hybrider

Cirkular design handlar ocksa om att designa bort sa kallade monstrudsa hybrider,
produkter dar material fran bade den tekniska och biologiska cykeln ar blandade och
sammanfogade, och som darmed ar omdjliga att atervinna, ateranvanda eller ateranvinda.
Det har kan vara laminat, kompositer och produkter som smarttelefoner och barbara
datorer. Har har livscykelperspektivet inte tagits i beaktande under designskedet, vilket
leder till att hela det materiella vardet forloras vid kassering.

Allt borjar med

DESIGN

Malsittning: Regenerera naturliga system.

Det biologiska kretsloppet spelar en avgorande
roll i cirkular design genom att se till att biologiska
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Genom att skapa ett kretslopp dar material
blir naring och sedan nytt material kan vi
minimera avfallet och maximera resurs-
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Vissa material i det biologiska kretsloppet

haller over tid, till exempel trd och textil-

fibrer, och kan cirkuleras inom det tekniska @
kretsloppet. Daremot kan material fran

Teknosfaren.

Malsattning: Slutna loopar for cirkulering
: av tekniska material med hogsta méjliga

(&) bibehalina virde.
Input av _..------......

resurser _ oot <
\d

* Cirkulara designprinciper kraver att tekniska
D material som metaller och plaster, som inte
- ar naturligt nedbrytbara, ska utformas for att
¢ kunna cirkuleras i en sluten loop med hogsta
S mojliga bibehallna virde. Redan i designskedet
* behover du sakerstilla att produkter och
material kan delas, repareras, uppdateras,
demonteras, atertillverkas och i ett slutligt
skede atervinnas.

PRODUKTION
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Det tekniska kretsloppet ar helt avgorande
for att uppna en hallbar, cirkuliar ekonomi.
Genom cirkuldra designprinciper som

det tekniska kretsloppet inte cirkuleras
inom det biologiska kretsloppet eftersom
de inte ar naturligt nedbrytbara.

Livslangden for biologiska material kan
forlingas genom sa kallade kaskader dar &
material ingdr i flera produkter innan de
aterfors till biosfaren. Ett bra exempel ar
textilier som kan borja som lakan for att

nedbrytning
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Insamling

Aterfora till nya K
produktionsled

PRODUKTION
Helheter

Aterfora

LEVERANTO

Anvindare

Insamling

prioriterar delning, reparation, uppdatering,
demontering, atertillverkning och atervinning
av tekniska material, kan avfall och fororening-
ar minimeras samtidigt som vi sakerstaller

att materialet halls i cirkulation sa linge som

mojligt.

Det tekniska kretsloppet gor det mojligt att
skapa produkter som inte bara ar miljovanliga
utan ocksa mer kostnadseffektiva, eftersom de
maximerar vardet av material och minimerar
avfallet.

> Energieffektiviteten 6kar ju langre
in i looparna materialet behalls.



DESIGN FOR NYATYPER AV MATERIALFLODEN CASE EKOROSK

Ekorosk spelar central roll.

Avfallshanteringsbolag har en unik oversikt
over olika typer av materialfloden och har
darmed en viktig roll i framjandet av nya sys-
tem for materialcirkulation.

Tack vare sin breda oversikt over materiel-
la restfloden som nar hanteringen och infra-
strukturen dar material i slutet av vardekedjan
strommas vidare, kan avfallshanteringsbolag
agera som ett kunskapsnav mellan olika bran-
scher och underlitta utbyte och ateranvand-
ning av restfloden. Utover det finns en djup
kunskap om principer som kan anammas for
att designa produkter sa att material enklare
ska kunna tas om hand.

Avfallshanteringsbolag har daremot inte
ensamma varken kapacitet eller fardiga los-
ningar for att innovera vardekedjor for ma-
terialfloden, utan ser samarbete med olika
aktorer som helt avgorande for att kunna
identifiera Iosningar och goda idéer.

Pia Granqvist, kommunikator pa det regio-
nala avfallshanteringsbolaget Ekorosk, forkla-
rar hur producenter kan bidra till att deras
material kan tas om hand i slutet av varde-
kedjan:

— Nar spillmaterial och forbrukade produk-
ter kommer till oss pa Ekorosk, sa dar mate-
rialets sammansattning helt avgorande for
vara mojligheter att utnyttja det som ravara.
Till exempel glasfiber, som bestar av glasfiber

och hirdad plast, deponeras i praktiken pa
soptippen, eftersom atervinningen ir sa pass
kostsam och innebar langa transporter, vilket
skulle leda till mera utslapp. Har borde pro-
ducenterna i stallet tanka langre och aven be-
akta mojligheterna att utnyttja en forbrukad
produkt som ravara. Det vill siga att redan i
design- och produktutvecklingsskedet beakta
hur man kan utnyttja produktens bestandsma-
terial som ravara nar dess livscykel kommit till
sin anda.

PATRIK LINDGREN, som leder klusterutvecklingsprojektet

ClusDe, ser att klustersamarbeten mellan industrier har betydande

fordelar for design for cirkularitet pa systemniva, men aven som
en plattform foér konkreta initiativ och l6sningar. Genom att samla
professionella aktorer inom en bransch skapas en arena for att
utoka utoka kunskapspooler men dven for att identifiera och ut-
veckla I6sningar med stora gemensamma varden. Att dela resurser
och expertis mellan féretag kan frimja den lokala innovationskraf-
ten och utveckla nya teknologier och processer som stéder och
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forenklar cirkularitet. Kluster skapar ocksa forutsattningar for
utveckling av delad infrastruktur i form av avfallsbehandlings-
anliaggningar eller fornybara energikallor, vilket bidrar till lokal
motstandskraft. Klusterutveckling ar en bra start for att skapa
forutsattningar for industriell symbios dar mojligheter att for-
battra cirkulariteten dar betydande. Genom att omvardera egna
restfléden som en vardefull resurs for andra aktérer kan féretag
minska sitt beroende av jungfruliga material, och bygga gynn-
samma samarbeten med andra lokala aktérer.



DESIGN FOR MODULARITET OCH DEMONTERING CASE BOHOUSE

Huset vaxer med familjen.

Varen 2023 lanserade byggforetaget Bohou-
se sitt nya koncept Bohouse Plus — en inno-
vativ 6sning som omfattar den cirkulara eko-
nomins principer for framtidens boende. Det
handlar om en design for modularitet och de-
montering som ger husagare flexibiliteten att
bade utoka eller minska sitt bostadsutrymme
baserat pa foranderliga behov, vilket resulte-
rar i en hallbar och kostnadseffektiv bostads-
|osning.

Konceptet bygger pa formonterade modul-
er som enkelt kan sattas samman i grundstruk-
turen. Genom att designa for modularitet blir
det mojligt att med minimala storningar en-
kelt lagga till eller ta bort element, vilket gor
att husagare kan anpassa sitt bostadsutrym-
me och skapa ett mer personligt hem som
kan anpassas enligt de forandrade behoven
hos individer och familjer over tid. Med denna
I6sning kan hemmet utvidgas i takt med att fa-
miljen vaxer, och minskas till exempel nar bar-
nen flyttar ut. Den modulara designen gor det
lattare att skraddarsy bostaden for att pas-
sa individuella behov, vilket ocksa okar and-
rahandsvardet och skapar intressanta investe-
ringsmojligheter for nasta kopare.

For att sakerstalla att modulbyggnaden
har lang livslangd och ldtt kan atervinnas har
Bohouse funderat mycket pa materialval och
monteringslosningar. Valet av material ar vas-

entligt bade for enkel montering och demon-
tering och i sdkerstillandet av en bestaende
livslingd hos elementen. Genom att utforska
moijliga cirkulara affirsmodeller kan Bohouse
behalla dgandet av materialet i de modulira
elementen, vilket sakerstaller att de successivt
kan uppdateras och ateranvindas.Visionen ar
att de modulara elementen ska kunna cirkule-
ras i minst hundra ar.

Anvandbara tips

* Standardisering: Gor det enklare att
identifiera, separera och ateranvianda
komponenter.

* Foérenkling: Minska antalet komponenter
och komplexiteten i designen.

* Markning: Gor det enklare att identifiera
komponenter och material under demon-
teringsprocessen samt vid atervinning eller
ateranvandning. Kan goras i form av ett
produktpass.

* Design for reparation: Forlanger produk-
tens livslangd. Detta inkluderar anvandningen
av komponenter som ar latta att byta ut, att
tillhandahalla reparationsmanualer och guider
samt att anvanda modulara konstruktioner
som mojliggor enkelt komponentbyte.
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SKISS: BOHOUSE

DESIGN FOR DEMONTERING handlar om designa produkter DESIGN FOR MODULERING innebir att designa produkter med utbytbara delar och
element, som enkelt kan bytas ut eller uppgraderas. Detta gor att produkter enklare kan
repareras och uppgraderas, vilket forlanger produkternas livslangd och minskar behovet
av nya produkter. Nar man designar for modularitet underldttas ocksa ateranvandning av
komponenter fran olika produkter, och darav malet att halla material i cirkulation inom

ett slutet system i den tekniska cykeln och med hégsta mojliga bibehallna virde.

pa ett sitt som gor det enkelt att ta isar dem i slutet av deras livs-
cykel. Detta mojliggor en snabbare och mindre resurskravande
ateranvandning, reparation eller atervinning, vilket i sin tur 6kar
sannolikheten for att vardefulla material och komponenter kan
raddas och ateranvandas.




DESIGN FOR FORLANGD LIVSLANGD CASE KRONQVIST BOLAGEN

Helhetssyn pa byggande.

Kronqvist Bolagen ligger i framkant nar det
galler arbetet med att forlanga livslangden i
byggd milj6. En tredjedel av verksamheten gar
ut pa att upprusta, sanera och renovera be-
fintliga byggnader, och tanken ar att ytterligare
utoka denna verksamhet. Med tva stabila ben
— en ingenjorsbyra och en byggentreprenads-
verksamhet — har foretaget resurser att se pa
processer ur ett helhetsperspektiv, fran start
till mal.

—Vi ser att alla maste dra sitt stra till stack-
en for att astadkomma en hallbar férandring,
och det ar utifran den grunden vi jobbar, siger
vd Cay Krongqyvist.

Kombinationen av ingenjorsbyrans exper-
tis i fraga om analys, planering och optime-
rad inomhusmiljo och yrkeskunnandet inom
byggteamet skapar mojligheter och flexibili-
tet att testa nya typer av losningar och ligga i
framkant pa flera fronter

— Det ar ofta ett val mellan att riva eller
ga in i en sanering, dar miljovinsten med att
uppgradera ar enorm, sager Marcus Jansson,
vd pa Kronqyvist ingenjorsbyra.

Pa sa satt halls materialet kvar hogt upp i
vardekedjan i stdllet for att hamna pa deponi,
samtidigt som det behovs mindre material-
input. Att behalla den befintliga strukturen
ar vardefullt inte bara ur miljosynpunkt utan
ocksa for att bevara kulturarv och kunskaps-
spridning om mojligheter att optimera inom-
husklimatet och anpassa befintliga byggnader
till nya typer av behov. Medan man tidigare
ofta anvande skadliga kemikalier i sanerings-
processer ser foretaget nu en positiv utveck-
ling mot renare, giftfria och mer hallbara alter-
nativ av hog kvalitet.

Genom att prioritera analys, planering och
byggnadsarbete for forlangning av livslangd uti-
fran ett helhetsperspektiv har Kronqvist Bo-
lagen en bas i det cirkulara tanket. Har finns
ocksa en stark vilja att kontinuerligt lira sig
mer och ligga i framkant i branschen.Visionen
ar att pa sikt bli ett helt koldioxidneutralt fore-
tag, med fokus pa holistiska energilosningar
samt planering och byggarbete utformade en-
ligt hallbara och cirkulara principer.
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FORLANGA

genom reparation
och uppdatering

REPAIR CAFE ir en I6sning for forlingd livslingd. Sista tors-
dagen varje manad ordnar artesanutbildningen vid yrkesskolan
Optima ett 6ppet evenemang dit kan man komma med trasiga
eller slitna dgodelar, och fa kunskap i hur man sjilv kan reparera
och rusta upp dessa. Att sakta ner och férlanga anvandningen ar
den mest kraftfulla insatsen man kan géra som anvandare.

DESIGN FOR FORLANGD LIVSLANGD och fér att sakta ner
anvandningen giller inte bara den byggda miljon, utan alla produkter
som vi kommer i kontakt med i vardagen. Genom att upprusta,
renovera, dela och uppdatera produkter halls det materiella vardet
kvar i virdekedjan. Att behalla hégfunktionella produkter i omlopp
kriver bade uppmarksamhet och kunskap hos anvindaren, men

har stora positiva miljoeffekter.




Systemperspektiv

Ar 2035 ska Finland vara ett kolneutralt
kretsloppssamhalle. | omstallningen ar det
viktigt att anta ett systemperspektiv nar
man designar for cirkularitet — internt, lo-
kalt och pa nationell niva. Det innebir att
forsta hur olika element hanger ihop och
identifiera de krafter som paverkar syste-
mets prestanda.

Ett systemperspektiv hjalper till att iden-
tifiera mojligheter till samarbete och po-
tentiella synergier mellan branscher, som
till exempel olika industrikluster. Ett sys-
temperspektiv kan ocksa bidra till att iden-
tifiera och strategiskt och systematisk ta
itu med potentiella hinder och glapp som
bidrar till avfallsgenerering och forsvarar
materialcirkulationen, exempelvis otillrack-
lig infrastruktur eller bristande konsument-
medvetenhet.

Om systemperspektivet tas i beaktande
redan i designskedet forstarks mojligheten
att strategiskt och systematiskt bygga upp
holistiska och langsiktiga cirkuldra 16sning-
ar. Detta ar sirskilt kritiskt pa lokal niva,
dar forstaelse for den lokala miljons unika
egenskaper och utmaningar ar avgorande
for att identifiera och utveckla ratt typ av
satsningar.

A s A

FOTO: AZRA ARNAUTOVIC

’Cirkular design ar en gyllene biljett till utveckling och motstandskraft pa dagens
europeiska marknad med stiandigt forstarkta regelverk och krav pa 6kad cirkularitet
och hallbarhet. Starka fordelar uppstar genom innovation, att ta vara pa nya mojligheter

och ligga i framkant i omstéllningen, samtidigt som man latt missar utvecklingstaget
genom att inte géra nddvandiga investeringar och férandringar i tid.”

IDA BRITTA PETRELIUS
Systemdesigner, hdllbarhetsvetare och projektledare pa Novia
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Cirkulara
affarsmodeller.

Framtidens affirsmodeller bygger pa att vi ska konsumera mindre,
inte mer. Forutsattningarna for hallbara affirsmodeller ar olika for
olika branscher. Darfor ar det viktigt att beakta behovet av olika
|6sningar och modeller beroende pa vilka material foretagen
anvander och om de erbjuder produkter eller tjanster.

Ur ett foretagsperspektiv kan cirkular ekonomi medfora
betydande inbesparingar och nya affarsmojligheter. Smarta losningar
och digitalisering ar centrala delar. En cirkular affarsmodell
behover ocksa vara ekonomiskt I6nsam. | en linjir modell kan
foretag endast ta betalt en gang, medan en cirkular modell
mojliggor affarsmojligheter i flera steg.

Traditionellt vs cirkulart.

Cirkular ekonomi betyder nya affairsmojlighe-
ter for regionens tillverkande industri. Men
vilka principer bygger cirkular ekonomi pa, vil-
ka affarsmodeller stoder cirkulara losningar i
praktiken, vilka affirsmassiga mojligheter finns
det och hur kan ni som foretag identifiera er
cirkulara potential?

En traditionell affirsmodell foljer ett linjart
monster och bidrar till “take-make-juse-lose”
-samhillet. Det innebar att man utvinner ra-
material, tillverkar en produkt, saljer den vida-
re till konsumenten som brukar den och sed-
an kasserar den. Denna modell skapar avfall
och bidrar till forbrukning av jordens andliga
resurser.

En cirkular affairsmodell ar utformad for
att vara regenerativ, resurseffektiv och hall-
bar. Den grundar sig i principerna for cirkular
ekonomi, att behalla material och produkter i
anvandning sa lange som majligt for att min-
ska avfall och negativ miljopaverkan.

En cirkular affairsmodell forutsatter att
produkter ar utformade for att ateranvandas,
repareras, renoveras, uppgraderas eller ater-
vinnas. Den stoder anvandningen av fornybara
resurser och stravar efter innovativa losning-
ar for att minska uppkomsten av avfall.

Har nagra centrala principer:

Traditionell affirsmodell.

Designa for ateranvindning

* Produkter bor utformas for att vara latta
att reparera, uppgradera och ateranvinda,
samt produceras av fornybara och atervin-
ningsbara material.

Utoka produktvardet

* Produkterna forblir i sitt ursprungliga an-
vandningsandamal sa linge som mojligt gen-
om service, reparation, atertillverkning, upp-
gradering eller upprepad marknadsforing.

Optimera anvandningen

* Delningsekonomi i form av uthyrning eller
delning av produkter och tjanster kan minska
efterfragan pa nya produkter och 6ka varors
och resursers nyttjandegrad.

Utnyttja vardet i restfloden och spill

* Material- och energieffektiva losningar
samt aterinsamling och ateranvandning av
produkter och ravaror som natt slutet pa
sin livscykel. Avfall atergar till ramaterial for
produktion av nya produkter.

Tjansteorienterade l6sningar

* Erbjuda vardet av produkten i form av en
tjanst eller kompetens. Kunden betalar for
en tjanst, funktion eller for slutresultatet.

Cirkular affirsmodell.

REPAIR
REMANU-
FACTURE

RECYCLE

Ny rei

Kdlla: Eurostat: Circular economy explained visually
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https://ec.europa.eu/eurostat/web/products-eurostat-news/-/wdn-20180122-1

’Hallbarhet och cirkuldar ekonomi kan lata som svara @amnen
att ta itu med for foretag, men aven sma, enkla forandringar

i den dagliga verksamheten kan ge stor paverkan och bidra till
ett foretags konkurrensfordelar. Banbrytande foretag spelar en
avgorande roll i omstéllningen till cirkular ekonomi genom att
hitta battre och nya sitt att géra affarer pa.”

FUNDERA PA:

Finns det tillforlitlig, transparent och lattillganglig information om produktens varaktighet?
Kan produkten underhallas, ateranvindas, repareras och tas isar?

Hur ska produkten hanteras nar den ar uttjant?

Vilka material och kemikalier anvidnds, och hurudan miljopaverkan har dessa?

MIRA VALKJARVI
Forskare inom cirkuldr ekonomi, affdrscoach
och projektledare vid yrkeshégskolan Centria

Varfor tanka cirkulart?

Det finns manga fordelar med cirkulara affirsmodeller, men det finns
ocksa utmaningar som féretag maste 6vervinna for att lyckas med
overgangen till en mer hallbar och resurseffektiv affirsmodell.

FORDELAR

* Affairsmojligheter

Cirkulara affirsmodeller kan oppna upp for
nya marknader och produkter, till exempel
genom att erbjuda tjanster som reparation
och atervinning. Genom att fokusera pa att
minska avfall och anvanda resurser mer
effektivt kan foretag minska sina kostnader
och oka sina vinstmarginaler.

* Konkurrenskraft och kundlojalitet
Foretag som tar sig an cirkulara affars-
modeller kan oka sin konkurrenskraft genom
att minska kostnader, oka varumarkes varde
och starka kundrelationerna genom att silja
tjanster och underhallstjanster i stillet for
produkter. Foretag som lyckas skapa lojala
kunder genom att erbjuda hog kvalitet, god
service och en hallbar profil kan 6ka sin
forsaljning och sina intakter.

¢ Resurseffektivitet och hallbarhet
Cirkulara affarsmodeller innebar en mer
effektiv resursanvandning. Dessutom kan
man gora inbesparingar genom att ateran-
vinda, reparera och atervinna material och
darmed minska utslapp.
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UTMANINGAR

* Lagstiftning

Allt fler lander infor ny lagstiftning som fram-
jar cirkulir ekonomi och héllbarhet. Det har
betyder att det kan vara utmanande speciellt
for mindre foretag att halla sig uppdaterad
och i framkant och att veta vad man ska
fokusera pa. Foretag som stiller om till
cirkulara affirsmodeller ar daremot battre
rustade for att mota dessa regleringar och
minimera riskerna.

* Branschspecifika utmaningar

Vissa branscher kan ha storre och specifika
utmaningar som gor overgangen till en
cirkular affarsmodell mer utmanande.

* Konsumentbeteende

For att cirkulara affirsmodeller ska bli
framgangsrika behover konsumenter ocksa
anamma dem genom att efterfraga mer hall-
bara produkter och tjanster, och vara villiga
att betala for dem.

Sa kan du identifiera
cirkulara affarsmojligheter.

En Idnsam cirkular affirsmodell kraver fokus pa design, effektivitet, kundlojalitet, langsiktig
strategi och regleringar. Genom att anamma en helhetssyn pa foretagets verksamhet och
satta hallbarhet och cirkularitet i fokus kan foretag pa sikt dka sin konkurrenskraft och
Idnsamhet. Det kan ocksa vara till stor hjalp att ta del av goda exempel for att sedan
identifiera mojligheter utifran den egna verksamheten. Sa har kommer du igang:

Kartlagg

* Kartlagg befintliga processer och produkter
— hur fungerar de i dag och hur paverkar de
miljon? Detta kan inkludera en analys av pro-
duktion, materialfloden och avfallshantering.

Utveckla en vision

e Utveckla en vision for en cirkular affars-
modell som moter verksamheten, utgaende
fran resultaten av kartliggningen.Visionen
bor inkludera kortsiktiga och langsiktiga mal

samt riktlinjer for att uppna okad cirkularitet.

Identifiera méjligheter

* |dentifiera mojligheter for att oka cirku-
lariteten genom att titta pa hela livscykeln
for produkterna. Detta kan vara att minska
materialanvandning, 6ka atervinningen och
frimja reparation och ateranviandning.

Utvardera affirsmodeller

* Utvardera olika affirsmodeller for att

se vilka som passar bast for verksamheten.
Affairsmodeller som fokuserar pa tjanster
och delning av resurser, som leasing, aterkop
och ateranvandning, kan vara lampliga for
att oka cirkulariteten och behalla virdet av
produkten.

Implementera och folj upp

* Implementera den valda affirsmodellen och
folj upp resultatet. Detta kan innebara att
infora nya processer, utbilda personalen och
samarbeta med nya aktorer i vardekedjan.
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CASE VONMOOPELI

Gamla mobler far nytt liv.

Malin Timmerbacka och Theresa Sars-
Jebali driver sedan hosten 2022 det gemen-
samma foretaget Vonmoopeli. Idén till fore-
taget foddes ur deras gemensamma intresse

for gamla mobler, restaurering och aterbruk.

Malin och Theresas kompetensomraden kom-
pletterar varandra vil. Bada har ett eget fore-
tag pa sidan om — Malin arbetar med inne-
hallsproduktion i foretaget Krearte, medan
Theresa har lang erfarenhet av det tekniska
och praktiska inom restaurering via sitt fore-
tag Hemfix.

Den gemensamma drivkraften ligger i det
faktum att bada var rejilt trotta pa trenden
med "fast furniture” och avsaknaden av farg-
glada personliga mobler. Manga mobler pa
marknaden liknar hemmen som finns i in-
redningstidningarna, oftast i olika nyanser av
gratt. De sag en potential i att jobba med gam-
la mobler som ar i behov av renovering for att
fa ett nytt liv och kunna bli en personlig och
unik inredningsdetalj for kunden. Hos Von-
moopeli kan du ocksa fa hjilp med att hitta
unika mobler som just du letar efter.

Vonmoopelis verksamhet handlar framst
om att renovera begagnade mobler till ny-
skick och sedan silja dem i webbshopen. Allt
bygger pa ateranvandning och uppdatering av
kvalitativa mobler. De material som anvands
viljs alltid utgaende fran ett miljétank. Fore-
taget producerar aven egna produkter med
samma varderingar — produkter utformade av

rena material utformade sa att restaurering
ar mojlig. Aven vid transporter testas miljo-
vanliga alternativ, som till exempel HitchApp,
en tjanst som kopplar ihop personer som be-
hover transporthjilp med personer som ror
sig med bil och har extra utrymme i bagaget
runtom i Osterbotten. HitchApp kan anvin-
das av bade privatpersoner och foretag.

Malin och Theresa sager att intresset for
renoverade mobler okar, framfor allt bland
en allt yngre kundkrets, och troligen tack vare
en allt storre medvetenhet kring hallbarhet.
De hoppas anda pa en attitydforandring bland
konsumenterna i fraga om kop av begagnade
mobler. En begagnad mobel forvantas oftast
vara billigare an en ny,men faktum ar att dessa
manga ganger har en betydligt langre livslangd
an dagens mobler och darfor kan ses som en
investering. Tack vare gedigna material och
konstruktioner kan mobeln restaureras flera
ganger om. Detta oppnar dven upp for nya af-
farsmodeller, som till exempel att leasa mob-
ler for att gora dem tillgangliga for en bredare
kundkrets och till ett formanligare pris. Detta
kan ocksa gora det mojligt for konsumenter
att variera bade inredning och stil i hemmet,
utan att varje gang investera i nya mobler.

En annan losning som kunde vara attraktiv
och spara bade tid och pengar, framfor allt for
manniskor som bor en viss tid pa en ort for
jobb eller studier, ar mojligheten att leasa ett
fardigt inredningspaket.

VAD TAR VI MED OSS?

I. Utnyttja de produkter som redan
finns i omlopp och bygg en cirkular
affirsmodell kring dessa.

2. Tank langsiktigt och prioritera
material av hog kvalitet och som
mojliggor cirkulering av produkter.

TO'RAROLINA ISAK

”’Det finns manga gamla mobler som fortjanar att bli renoverade,

daven om de inte ar designmébler.”

THERESA SARS-JEBALI
Vonmaéopeli



CASE BYGGSTAFF

Flexibla moduler oppnar
nya dorrar i byggbranschen.

Hos byggforetaget ByggStaff i Nykarleby
har man satsat pa nya, storre utrymmen for
verksamheten. Det har har ocksa lett till att
foretagarna Tobias Wik och Nikolai Juselius
kunnat forverkliga en tanke som lange legat
och grott — moduler som ar anpassade efter
kundens behov. Modulerna ar enkla att flytta
och kan darmed tillgodose flera olika kunders
behov i olika skeden.

Konstruktionerna kan ses som komple-
ment till befintliga byggnader, till exempel
om man behover mera utrymme i form av
en gaststuga eller ett tillfalligt boende under
en byggprocess. Det finns manga fordelar
med att bygga kompletta moduler inomhus.
Byggprocessen blir kostnadseffektiv tack vare
inbesparingar i arbetstid, langviaga resor och
transporter. Materialen paverkas inte heller
av vadret under byggprocessen och dessutom
kan man garantera arbetstagarna en bestamd
arbetsmiljo. Om man har extra utrymme som
tillater projekt som detta ar det ocksa ett sitt
att anvanda outnyttjade kvadratmetrar, som
ocksa ar en kostnad. Allt detta mojliggor pris-
massiga inbesparingar for slutkunden.

Moduler som ar konstruerade for att flyt-
tas efter att de fardigstallts mojliggor aven vi-
dare forflyttning nar de inte langre fyller sitt
syfte. Modulerna placeras oftast pa plintar och

kraver darfor mindre forarbete och mindre
arbete vid en forflyttning.

For att en cirkular affirsmodell ska vara
gynnsam for ett foretag som detta kravs tydli-
ga kontrakt mellan producent och konsument,
men ocksa system som tillgodoser de I6sning-
ar som kravs for att byggindustrin ska kun-
na verka cirkulart. Har finns potential for nya
tjanster mellan producent och konsument,
samt och dven fran konsument till producent
om man tanker sig att modulerna kan finnas
tillgingliga for kort- eller langtidshyra.

VAD TAR VI MED OSS?

I. Var lyhord och anpassa produkterna

efter en féranderlig marknad.

2. Se over vilka mojligheter era lokaler
erbjuder, kanske finns det utrymme for
att utveckla nya projekt som kan resultera
i resurseffektivitet?

FOTO: AZRA ARNAUTOVIC

Vi ser en potential i dessa I6sningar till exempel vid campingar
eller andra platser dar det behovs flexibilitet.”

NIKOLAI JUSELIUS
ByggStaff



CASE MMI COMPANY

Pluggar printade i 3D.

Vi maste gora nagonting fel. Den insikten fick
broderna Hakan och Daniel Sundelin pa
MMI Company nar de tillverkade sina plug-
gar for komposittillverkning.

Men forst lite bakgrund: For att kunna till-
verka batar eller andra detaljer av glas eller
kolfiber behovs en form att gjuta i. Utgangs-
laget ar en tredimensionell modell i full skala
av det man vill tillverka — en plugg. Pluggen an-
vands for att tillverka en form for laminering-
en. Materialet kan vara plywood, polystyren
eller liknande. Industriellt tillverkas pluggar av
polystyren som frases och forses med ett yt-
skikt. Pluggens finish ar viktig eftersom form-
ytan blir en exakt avbild av pluggen och varje
fel kommer att synas i den fardiga detaljen.

Det har ar en tidskravande men framfor
allt kostsam process som ocksa kraver en del
handpalaggning. Kunderna vill dessutom girna
fa sina pluggar sparade for att kunna gora fler
komponenter i ett senare skede. Pluggarna ar
stora och bestar ofta av trakomponenter, vil-
ket innebar att de inte kan forvaras utomhus.
Det har leder i sin tur till platsbrist och ono-
diga kostnader for forvaring for pluggar som
kanske inte ens kommer att anvandas flera
ganger.

Broderna Sundelin sag en video med en
3D-printer som fangade deras intresse. Detta
i kombination med ett samtal fran en forskare

vid yrkeshogskolan Centria fick dem att for-
djupa sig i vad 3D-printning kunde medfora
for deras verksamhet och for pluggtillverk-
ningen.

Storskalig 3D-printning innebar att en man
med hjalp av en extruder applicerar till ex-
empel smalt plast i manga lager for att uppna
onskad form. Extrudern kan monteras pa en
robotarm som sedan programmeras for att
folja en digital 3D-modell. Det har innebar en
formfrihet i produktionen och mojligheten att
lattare producera organiska former.

Pa MMI Company ar man overtygad om att
denna teknik kommer underlatta tillverkning-
en av pluggar eftersom den ger konstrukto-
ren en mojlighet att snabbt gora forandringar
i modellen, vilket innebar att processen fran
ritbord till plugg blir snabbare och kraver
mindre handpalaggning. Om man anvander
sig av plast mojliggor det ocksa att man kan
re-granulera materialet i pluggen och anvanda
det om och om igen.

Detta oppnar upp for helt nya affirsmodel-
ler. Fran att tidigare ha varit tvungna att lasa
kostnader i en detalj som inte gar att aterbru-
ka, ges nu mojligheten att ta betalt for arbetet
som gors pa ett annat sitt och som kan mins-
ka materialkostnaderna for slutprodukten.
Det har innebar ocksa att man inte behover
lagra pluggarna pa samma sitt som i dag.

VAD TAR VI MED OSS?

I. Var nyfiken och vaga ifragasitta dina

egna produktionsmetoder.

2. Sok stod till exempel fran regionala

universitet eller andra aktérer som kan
bidra med finansering eller kompetens-
utveckling for nya projekt. Kanske besit-
ter de just den kunskap du inte ens viste
att ni saknade.

FOTO: MMI COMPANY

”’Denna metod gor att vi kan mala ner
pluggen och 3D-printa samma material
i en helt ny skepnad fler ganger om.”

HAKAN SUNDELIN
MMI Company



Moten och materialutbyten

Under Hallbarhetsveckan i september 2022
ordnade projekten DECIDE och CIT en in-
spirationsfrukost med omstallningsaktivisten
Isabelle McAllister. Under den formiddagen
foddes idén om en spillpool, alltsa ett forum
dar foretag kan dela med sig av olika typer
av spillmaterial.

Som ett forsta led i detta hyrde vi i borjan av
december en elbuss och samlade en spannan-
de blandning av representanter for regionens
tillverkande foretag, kreatorer och utvecklare
till en bussresa pa temat spillpool. Under dag-
en besokte vi fem foretag i regionen som fri-
kostigt delade med sig av sitt spill. Deltagarna
fick grava, kdnna, visionera och fundera pa vad
man kunde gora av de overblivna resurserna.

Foretagen var Fluid-Bag, Brisa, After
Eight, Elsa Mobel och Essma. Den gemen-
samma slutsatsen efterat var tydlig — det har
borde vi gora oftare.

— Det var inspirerade att se hur kreativi-
teten och idéerna flodade, sager Malin Fleen,
som tillsammans med Tomas Knuts fungerade
som reseledare under dagen.

Spillpoolen har aven oppnat upp mojlighe-
ter for nya samarbeten bland foretag som inte
deltog i just denna bussresa. Det finns alltsa
ett intresse for regionala materialsamarbeten
och utbyten av spillmaterial — med andra ord
mission completed fran projektens sida.

* Las mera om CIT-projektet
och fardplanen for cirkular ekonomi:

Osterbotten stdller om

VAD TAR VI MED OSS?
| dagens linjara samhille utformas manga produkter sa att de dr svara att

. Det kan vara obekvimt att stillas infor fragor som berér verksam- reparera, vilket leder till svarhanterligt avfall och dirmed manga forlorade affars-

heten. Men det finns alltid nagot tinkvirt som man kan ta till sig. mojligheter. | ett cirkulart tankesitt stravar man efter att forlanga en produkts
livscykel genom ateranvindning, reparation eller delningstjianster, men ocksa

2. Diskutera spillmaterial med andra féretag i regionen. Kanske genom att dra nytta av restmaterial och avfall i nya produktionsprocesser.”

grannforetaget har spill som ni kan ha nytta av? Detta kan leda till

helt nya cirkuldra affirsmojligheter. MALIN FLEEN

Designer, mobelsnickare och projektledare pa Concordia
3. Bes6k varandra, dven utan en spikad agenda. Ett bes6k 6ver en
kopp kaffe kan leda till nya idéer och cirkuldara samarbeten. 31



https://www.jakobstadsregionen.fi/wp-content/uploads/2021/10/Fardplan_komprimerad.pdf

Hallbar
produktutveckling.

Tillverkande foretag och produktutvecklare behover
borja tanka pa hur de ska maximera sin produkts prestanda,
hur produkten ska underhallas eller repareras, var komponenter
ska atervinnas efter anvandning och hur uppgraderingsbara
och anpassningsbara produkterna och programvarorna ar.

Materialval spelar en nyckelroll, och har kommer EU:s digitala
produktpass att vara avgorande. Produktpasset innehaller
information om produkten. Via en streckkod eller en QR-kod
kan konsumenterna fa information om reparation och atervinning
eller materialets ursprung. | framtiden kan produktpasset aven
komma att innehalla berakningar av produktens koldioxidavtryck.

32

CASE BERAKNA KOLDIOXIDAVTRYCKET

Fa en bild av utslappen.

Vart exempelforetag Jeppo Potatis valde
GHG-protokollet. Jeppo Potatis ville ha ett
tydligt datainsamlingsformular for berakning
av sitt kolidoxidutslapp och for manatlig upp-
foljning.

Foretaget vidarebefordrar data till kund-
erna, det vill sdga grossisterna, och med en
manadsuppféljning kan man fa en bittre upp-
fattning om foretagets utslappskallor och vilka

atgarder som kan vidtas for att minska kol-
dioxidavtrycket.

Enligt GHG delas utslappen in i tre kate-
gorier enligt utslappskalla. GHG beaktar inte
andra faktorer relaterade till utvardering av
miljdpaverkan, men ger en relativt bred bild
av foretagets, produktionens, produkternas,
arbetstagarnas, och de bestillda varornas pa-
verkan pa vaxthusutslappen.

’Vara samarbetspartner kraver att vi rapporterar vart
koldioxidavtryck, men vi har inte resurser att ta reda
pa skillnaderna mellan de olika berékningsmetoderna.
A andra sidan vill vi sjdlva ocksa ha mer uppgifter om
vara utslapp pa manadsbasis. Potatis som ravara ir ett
utmarkt och klimatvanligt val pa matbordet.”

MINNA ALLONEN

Kvalitetschef, Jeppo Potatis




Sa beraknar du

ditt koldioxidavtryck enligt GHG-protokollet.

Kunder, finansiarer och andra intressenter
kraver allt oftare information om foretags och
organisationers utslapp.

Berakningen av koldioxidavtrycket borjar
med en kartlaggning och en kategorisering
av redan existerande aktiviteter. Det finns en
mangd olika metoder, berakningsprogram och
tabeller over utslappsfaktorer. Borja med att
lisa pa och bestimma vilken metod du vill

anvinda for att beridkna och folja upp malen.

Har presenterar vi det vanligaste instrumen-

¢ Lis mera om olika modeller:

tet GHG-protokollet (Green House Gas)
som delar in utslappen i tre Scope.

Var ska vi borja?

Skapa en overblick over foretagets aktiviteter
med hjilp av fragorna pa foljande sida och dela
in dem enligt GHP-protokollet. Fundera pa
vilka scope 3-aktiviteter du tar med i berak-
ningen. Pa datainsamlingsblanketten hittar du
bade utslappsfaktorer och berakningsformler.
Utslappsfaktorerna bor uppdateras arligen.

Energiankulutuksesta aiheutuvien kasvihuonekaasupddstojen raportointi

Vaxthusutslappens omfattning

o0

SCOPE | M

 Utslapp av vaxthusgaser som genereras
direkt till foljd av foretagets verksamhet.

» Forbranning av branslen i egna, fasta
anordningar, till exempel varmare och
forbranningsugnar.

* Anvandning av branslen i egna, rorliga
anordningar, till exempel truckar.

 Utslapp som skapas under produktionen, till
exempel kalcineringsfasen i betongproduktion.

* Diffusa utslapp.

SCOPE 2

* Utslapp av vaxthusgaser som uppstar
vid produktion, uppvarmning och kylning
av den el som foretaget anvander.

* Elen som produceras externt och kops
in av foretaget.

Fragor for datainsamling:

* Har vi utrustning som anvander bransle?
* Har vi fordon som anvander bransle?

* Bildas det koldioxidutslapp under
var produktionsprocess?

* Anvander vi utrustning vars vatskor
eller anvandning skapar utslapp?

Fragor for datainsamling:
* Hurdant elavtal har vi och hur
produceras elen?

» Koper vi varme eller kylning som
produceras pa annat sitt an med el?

* Koper vi andra produkter,
till exempel anga eller tryckluft?

>
SCOPE 3
SCOPE |
SCOPE 3 DIREKTA UTSLAPP " , indi
INDIREKTA UTSLAPP Utslapp av vaxthusgaser som omfattar alla indirekta
Ukl (3 prraglilacar sz&:&;ﬁ:ﬁt utsléiPp till féljd av foretagets verksamhet, med undan-
som behdvs for den egna : tag for utslapp som redan redovisats i scope 2. Hit
produktionen. raknas sa kallade upstream-utslapp, alltsa utslapp . . . .
SCOPE 2 som skapas vid tillverkning av produkter som Fragor for datainsamling:
INDIREKTA UTSLAPP : SCOPE 3 foretaget behover i sin egen produktion: e
Elproduktion, INDIREKTA UTSLAPP
varme och kyla som : orsakade av foretagets * Kopta produkter * Avfall *Vilka scope 3-utslappskallor
foretaget anvander. produkter under och och tjanster * Affarsresor har vart foretag?
: efter anvandning. . In\{festeringar ' * Arbetsresor « Finns det mer information som
) Branslepr?f:luktl.c')rT » Hyrd eg.endom efterfragas av de olika parterna
och energioverforingar * Investeringar

S . . i leverantorskedjan.
* Transport och distribution  * Licensierad verksamhet

Dessutom beriknas sa kallade downstream-utslapp som
orsakas av de produkter som foretaget tillverkar nar
produkterna siljs vidare och nar de tas ur bruk:

Kdlla: The Greenhouse Gas Protocol

* Transport och distribution

* Bearbetning av sdlda produkter

* Anviandning av salda produkter och tjanster
* Avveckling av salda produkter

* Uthyrd egendom
35



https://ghgprotocol.org/sites/default/files/standards/ghg-protocol-revised.pdf

CASE ATERBRUK AV KOMPOSITMATERIAL

Hog materialkompetens.

Jakobstadsregionen har lang erfarenhet av
batbranschen och materialkompetensen hos
vara foretag ar darfor hog, speciellt nar det
galler kunskap om kolfiber och kompositma-
terial. Att ersitta fossila ravaror och nya ma-
terial med fornybart eller atervunnet ramate-
rial har lange varit pa tapeten i branschen och
bland forskare.

Vi har tagit fram en oversikt over den nu-

varande kolfiber- och kompositatervinningen
pa global niva. Pa foljande sidor finns scheman
dver kompositmaterialens struktur och ater-
vinning.

Komposit dr ett sammansatt material, ddr tva
eller fler av de ingdende materialen var for sig
har helt olika egenskaper och tillsammans bildar
ett konstruktionsmaterial med nya egenskaper.

’Hallbarhet och cirkular ekonomi ar viktigt for oss. Vi har
under en lingre tid varit intresserade av att ta reda pa hur det
star till med atervinningen av kolfiber och kompositmaterial

i vart land och i vdrlden. Hur langt har vi kommit, inom vilka
sektorer och vad innebir detta for oss? Vi pa Baltic Yachts hade
dock inte resurser for den har utvdrderingen, sa hjilpen fran
projektet kom vid precis ritt tillfalle.”

PAMELA HONGA
Kvalitets- och hdllbarhetschef, Baltic Yachts




Partikel

Aramidfibrer

Vaxtfibrer

Hampa

Bomull

Glasfibrer

Flingor

Djurfibrer

Kolfibrer

Kompositernas struktur

Fibrer

Naturfibrer

Mineralfibrer

Forstarkning

Termoplast

Termoplastisk polymer

Akryl (PMMA)

Polyeten (PE-LD, PE-HD)

Polypropen (PP)

Polystyren (PS)

Polyetentereftalat (PET)

Polyvinylklorid (PVC)

Ovriga
(PA, PC, PLA, PTFE, POM,
ECTFE, PVDFEABS)

Hardplast

Polyester

Vinylester

Hardare
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Grova remsor som inte ar lika

. L . Kolfibrerna ar korta och fluffiga
hallbara som originalmaterialet

Material som forloras i processen : Forbrukar vatten

Separation med
hjalp av polymermatris
ger hogkvalitativa fibrer
och ingenting av matrisen

Farliga gaser frigors i processen
och materialet kan fa brainnmarken

Shocker Composites, US Cygnet Texkimp, UK limnar kvar pa ytan

Kadllor: A Review on Recycling of Carbon Fibres: Methods to Reinforce and Expected Fibre
Composite Degradations — PMC (nih.gov) &vSustainable, inline recycling of carbon fiber | CompositesWorld



CASE ATERVINNING AV ARBETSKLADER

Var hamnar

gamla arbetsklader?

Den nya avfallsforordningen kraver att fore-
tag och kommuner mer effektivt separerar
insamling och atervinning av textilavfall. Kom-
munerna ansvarar for att ordna insamling
och hantering av konsumenternas textilavfall,
medan foretagens ansvarar for sitt eget tex-
tilavfall. | Jakobstadsregionen ar det just nu en-
bart Ekorosk som accepterar rena och torra
textilier fran hushall. Det finns ingen tidsgrans
for insamling av textilavfall, utan de samlas in
enligt mojlighet.

Mal: Att forlanga kladernas livslangd

Inom manga branscher finns det sarskilda
krav pa arbetsklader i fraga om funktionalitet
och sakerhet — Protective Clothing Standards.
Arbetsklader ar bland de mest anvanda plag-
gen och under senare ar har man dven borjat
fokusera allt mer pa bekvamlighet.

Genom att forlanga arbetskladernas livs-
langd kan vi minska behovet av nytt material
och nyproduktion. Finlandska producenter av
arbetsklader har varit sarskilt intresserade att
utveckla tjanster som erbjuder hyresproduk-
ter som ticker kladernas underhall, repara-
tion och atervinning efter anvandning.

Kaillor:
VTT: Tekstiilimateriaalien soveltuvuus kierrdtykseen
Suomen Tekstiili & Muoti

Aven certifierade material blir allt vanligare
och en stor del av de arbetsklader som inte
langre anvands kan anvandas i nya produkter.
Blandtextilier ateranvands mest, enligt finland-
ska rapporter om textilatervinningsprojekt.
Hit hor tyg av bomulls- och polyesterbland-
ningar som ofta anvands for arbetsklader. Oli-
ka atervinningsmetoder lampar sig for olika
material. Mekanisk och kemisk atervinning
anvands for bomull, medan mekanisk, termisk
och kemisk atervinning anvands for polyester.

| Finland finns det for tillfillet tva foretag
som forvandlar textilier till fibrer: Rester och
Dafecor. Milet ar att allt mer atervunnen fi-
ber ska anvandas i stallet for nya textilfiber.

Vart exempelforetag skaffar och ager sina
arbetsklader, som designats specifikt for dem.
De anlitar en lokal tvattfirma och har ett team
som ansvarar for kladunderhall, med bland an-
nat en egen sommerska som ansvarar for att
reparera kladerna. Underhallsteamet utvarde-
rar kontinuerligt produkternas anvandbarhet.
Flera kladesplagg har hallit i upp till fem ar,
trots att arbetskladerna byts mellan anvand-
ning och tvatt. Till exempel jackor och byxor
byts dagligen.

EU:S FEMSTEGSHIERARKI

I. Skapa sa lite avfall som moijligt.

2. Ateranvind overflodiga fibrer.

3. Atervinn overflodiga fibrer.

4. Omvandla och ta till vara energi.

5. Deponera enbart om inget annat an majligt.
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FOTO: SNELLMANS KOTTFORADLING

Vi ar sarskilt intresserade av arbetskladernas livscykel efter att

vi har konstaterat att de ar oanvandbara. Vad hander med dem och
vilket alternativ ar mest hallbart? Finns det nagot som bér beaktas

i inkops- och anvandningsprocesserna for att gora hela livscykeln
mer hallbar? Det vore bra att ha en modell for detta, som vi aven kan
anvanda for andra textilier och skor, samt for livscykelbedomningar.”

EEVA HEIKKILA
Hadllbarhetschef, Snellmans Koéttforddling


https://imagewear.fi/en/pages/suojavaatestandardit
https://www.stjm.fi

Behovs-
Bestillning kartlaggning
* Enligt berakningar
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Foretag Ab  Transport

Skraddarsydda klader M

* Enligt branschens regler
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Sémnad  Transport
Ravaror Tyg Tillskarning
Behandling . yij, kray har kunden?

Hantering *Vilka krav har producenten?  Bestillningar x ginger per ir Féretag Ab
* Lager
Rena klader himtas fore skiftets borjan .
Ater-
vinning
av fibrer Till Till hyllaf mE Tvitt -
i . ; T orkning
energi Till anvandning
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underhall Till foretaget
¢ Internt eller koptjanst? . . - Plagg m.e.d reparations-
Till Till reparation behov skiljs at
deponi | ... Reparations- * Kostar reparation
bedomning mer an nyinforskaffning?
Fibrerna separeras
* For hand, mekaniskt, kemiskt
Ater- Borttagning av harda delar
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* Touchpoint * Rester — Helping the world recover
* Lindstrom Group * Fiber by fiber
D * Clewor * Dafecor
epont * Image Wear

Laminerade vind- och vattentita Till energi
klader, regnklader, huvudbonader,
handskar, strumpor, skor, bilten,
andra icke-textila skyddsklader mm.

Olika synvinklar

* Avfallsavgift jamfort med transport-, mottagnings- och serviceavgifter for atervinning
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